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Anwendungsgebiete

Jeder Werkstoff hat aufgrund seiner Legierungselemente bestimmte
Korrosions- und Verarbeitungseigenschaften.

Stoff Nr.

13%ige Chro
1) | 1.4006

Kurzname

mstahle

X10Cr13
(X12Cr13)

AlSI
USA

410
CA-15

Eigenschaften und Besonderheiten

vergltbarer, nicht rostender Maschinenstahl, feinpoliert
gegen Wasser und Dampf besténdig.

Wegen der Méglichkeit einer Aufhartung neben der SchweiB-
naht nur bedingt schweiBbar, Hart- und Weichglihen még-
lich, entspricht DIN 17440.

2) 11.4021

17%ige Chro
3) |1.4016

X20Cr13

m- und Chrom-Molybdan-Stah

X12Cr17

420

430

im verglihten Zustand korrosionsbestandig gegen Wasser
und Dampf, hochglanzpolierfahig, entspricht DIN 17440

le

ferritischer Chrom-Nickel Stahl, hochglanzpolierbar, bestan-
dig gegen Wasser, Dampf, schwache Sauren und Laugen
sowie oxydierende Sauren wie z.B. Salpeterséure. Nach dem
SchweiBen nicht mehr gegen interkristalline Korrosion
bestandig, sofern keine nachtragliche Warmebehandlung

(2 Stunden bei 650-800° C).

Hart- und Weichléten moglich. Entspricht DIN 17440.

&

1.4057

X20CrNil7-2
(X19CrNil7-2)

431

vergltbarer 17%iger Chrom-Stahl, bestandig gegen Wasser,
Dampf, schwache Séuren und Laugen sowie starker oxydie-
rende Sauren wie z.B. Salpetersaure. Aufgrund guter Lauf-
eigenschaften und hoher VerschleiBfestigkeit fir hoher
beanspruchte Maschinenteile, wie z.B. Wellen, Achsen, Ven-
tile und Pumpenteile verwendbar. Entspricht DIN 17440.

5) |1.4104

X12CrMoS17
(X14CrMoS17)

430F

nichtrostender Automatenstahl, gute Zerspanbarkeit durch
Schwefelgehalt. Korrosionsbestandig wie 13%iger Chrom-
stahl. Dieser Stahl wird nicht zum SchweiBen verwendet.
Entspicht DIN 17440.

6) |1.4122

X35CrMol7
(X39CrMo17-1)

verglitbarer Chromstahl, aufgrund des Molybdangehaltes gegen
zahlreiche organische und anorganische Sauren weitgehend
bestandig. Relativ gute Resistenz gegen Seewasserangriff. Ver-
besserte Bestandigkeit gegen Spaltkorrosion. Hochpolierfahig,
Betriebstemperatur max. 450-500°C. Entspricht SEW 400.

12




Stoff Nr.

Austenitische Chrom-Nickel-Stéhle

7)

1.4301

Kurzname

X5CrNil8-10
(X4CrNi18-10)

N
USA

304
304H
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Eigenschaften und Besonderheiten

Standardtyp der austenitischen Chrom-Nickel-Stéhle, hoch
korrosionsbestéandig, im Druckbehalterbau gemaB AD-Merk-
blatt W2 bis mind. 300°C einsetzbar. Einsatz in der Lebens-
mittelindustrie; bestandig gegen interkristalline Korrosion bis
Blechdicke 6mm oder Stabdurchmesser 40 mm:; fiir Schwei-
Ben geeignet. entspricht DIN 17440 und VdTUOV 411.

1.4303

X5CrNi 18-12
(X4CrNil18-12)

305
308

als Stabstahl oder Draht einsetzbar fiir die Herstellung von
Schrauben, Muttern und KaltpreBflieBteilen, bestandig
gegen interkristalline Korrosion bis Blechdicke 6 mm oder
Stabdurchmesser 40 mm; fir SchweiBen geeignet.

1.4305

X10CrNiS18-9
(X8CrNiS18-9)

303

Austenitischer Automatenstahl, durch Schwefelzusatz besser
als (bliche austenitische Stahle, zerspanbar, besonders fir
Drehteile geeignet. Entspricht DIN 17440.

10)

1.4306

X2CrNi19-11

304L

Hoch korrosionsbestéandig, im Druckbehélterbau gemas
AD-Merkblatt W2 bis mind. 300°C einsetzbar, bestandig
gegen interkristalline Korrosion gemaB DIN 17440 & DIN
17441, fiir SchweiBen geeignet.

11)

1.4310

X12CrNil7-7

317L

Austenitischer Chrom-Nickel-Stahl, der meist in federhart
gezogenem bzw. gewalztem Zustand zu nichtrostenden
Federn verarbeitet wird. Dauerbetrieb nur bis max. 250°C,
sonst Abbau der Festigkeit.

12)

1.4541
1.4550

X6CrNiTi18-10
X6CrNiNb18-10

321
347

Einsatz flr geschweiBte Teile im chemischen Apparatebau
sowie in Nahrungsmittel-, GenuBmittel-, Fett- und Seifen-
industrie, in Leder- und Zuckerfabriken. Im Druckbehélter-
bau gemaB AD-Merkblatt W2 bis mind. 300°C einsetzbar.
Wegen Titan- bzw. Niobzusatz nicht hochglanzpolieréhig.
Entspricht DIN 17440 und VdTiv 411.

13)

1.4567

X3CrNiCul8-9
X3CrNiCul8-9-4

304

Austenitischer Chrom-Nickel-Stahl, hoch korrosionsbestan-

dig. Da er bis zu 4% Kupfer enthalten darf, ist er besonders
fiir die Kaltumformung geeignet. Er gehért nach DIN 4567

in die Gruppe der A2 Werkstoffe.
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Stoff Nr.

Kurzname

N
USA
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Eigenschaften und Besonderheiten

Austenitische Chrom-Nickel-Molybd&n-Stéhle

14)

1.4401

X5CrNiMol7 12 2
X4CrNiMo17-12-2

316

Bei diesem austenitischen Chrom-Nickel-Stahl wird eine wesentlich
erhohte Korrosionsbestandigkeit durch einen Legierungsanteil von
Molybdén erreicht. Erhdhte Bestandigkeit gegen nicht oxydierende
Sauren und chlorhaltige Medien. Im Meerwasserbereich ist der
Werkstoff bedingt einsetzbar. Im Druckbehélterbau gemaB AD-Merk-
blatt W2 bis mind. 300°C einsetzbar. Entspricht DIN 17440 und
VdTiv 411.

15)

1.4404

X2CrNiMo17 13 2
X2CrNiMo 17-2-2
GX2CrNiMo18-14-3

316l

Bei diesem austenitischen Chrom-Nickel-Stahl wird eine wesentlich
erhohte Korrosionbestandigkeit durch einen Legierungsanteil von
Molybdan erreicht. Erhthte Bestandigkeit gegen nicht oxydierende
Sauren und chlorhaltige Medien. Im Meerwasserbereich ist der
Werkstoff bedingt einsetzbar. Im Druckbehélterbau gemaB AD-Merk-
blatt W2 bis mind. 400°C einsetzbar. Bestandig gegen interkristal-
line Korrosion gemaB DIN 17440 & DIN 17441 fiir SchweiBen
geeignet.

16)

1.4438

X2CrNiMo18-16-4

317L

Aufgrund des hohen Molybdangehaltes von = 3,0% sehr bestandig
gegen nichtoxydierende Sauren und halogenhaltige Medien, hoch-
glanzpolierfahig und gut kaltumformbar. Im Druckbehalterbau
gemaB AD-Merkblatt W2 bis mind. 300°C einsetzbar. Bestandig
gegen interkristalline Korrosion gemaB DIN 17440 & DIN 17441;
fir SchweiBen geeignet.

17)

1.4439

X2CrNiMoN17-13-5

Hdchste Korrosionsbestandigkeit sowie hohe LochfraB- und Spaltkor-
rosionsbestandigkeit, erhdhte SpannungsriB-Korrosionsbestandig-
keit. Im Druckbehalterbau gemaf AD-Merkblatt W2 bis mind. 400°C
einsetzbar. Einsatz auch in Meerestechnik und Reaktorindustrie.
Bestandig gegen interkristalline Korrosion gemaB DIN 17440 & DIN
17441; fiir SchweiBen geeignet. Entspricht VATUV 411-458.

18)

1.4571

X6CrNiMoTi17-2-2

Ferritisch-austenitische Chrom-Nic

19)

1.4462

X2CrNiMoN22-5-3

316Ti

Durch Molybdan erhdhte Korrosionsbestandigkeit, besonders gegen
nichtoxydierende Sauren und halogenhaltige Medien. Im Druckbe-
hélterbau gemaB AD-Merkblatt W2 bis 300°C einsetzbar. Wegen des
Stabilisierungselementes Titan nicht hochglanzpolierfahig. Ent-
spricht VdTUV 411-451.

kel-Molybdan-Stahle

Hohe Bestandigkeit gegen SpannungsriBkorrosion, in chloridhaltigen
Medien, gegen Lochkorrosion und auch im geschweiBtem Zustand
gegen interkristalline Korrosion. Allgemeine Korrosionsbestandigkeit
gegen viele organische und anorganische Sauren. Gute Warm- und
Kaltumformbarkeit sowie gute SchweiBeignung. Im Druckbehalter
bau gemaB AD-Merkbaltt W2 von —10 bis 280°C einsetzbar.
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